
 

 



 
 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

En las imágenes irá el logo de Panel 
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Tipo de panel Acero 
longitudinal 

Acero 
transversal 

Acero de 
conexión 

Espesores de 
paneles 

Espesores de 
pared terminada 

Panel superior PS Φ 2.40 mm 
cada 80 mm 

Φ 2.40 mm cada 
80 mm 

Φ 3.00 mm ( 60 
unidades por m2) 

De 40 a 250mm Espesor de 
poliestireno + 70mm 

Panel Premium PP Φ 2.40 mm 
cada 95 mm 

Φ 2.40 mm cada 
100 mm 

Φ 3.00 mm ( 48 
unidades por m2) 

De 40 a 250mm Espesor de 
poliestireno + 70mm 

Panel Estándar PE Φ 2.00 mm 
cada 95 mm 

Φ 2.00 mm cada 
100 mm 

Φ 3.00 mm ( 48 
unidades por m2) 

De 40 a 250mm Espesor de 
poliestireno + 70mm 



 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

  



 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

 



al terreno son de distribución lineal. 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

1.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Las fundaciones dependerán de las condiciones y de los valores de cálculo del 
suelo en base a su capacidad de soporte, siendo normalmente la solución más 
conveniente viga continua o una losa de cimentación ya que las cargas que llegan 

 
 
 
 

 
 

ANCLAJE EN VIGAS DE CIMENTACIÓN POSTERIOR AL COLADO DEL 

CONCRETO 
 

Proceso d e  anclaje :  Se l i m pi a  b i en   la  superficie,  se  trazan  los  

ejes utilizando un tira línea, se disponen a identificar las líneas de 

espesores de paneles y espesores de paredes terminadas. 

Una vez que terminamos de trazar los muros, sobre la línea que marca 

espesor   de   panel   se r e a l i z a n    las   perforaciones   donde   se   

colocaran epoxicados los pines de anclajes, la profundidad va entre 7   - 10 

cm en dependencia del tipo de epoxico a utilizar. El desarrollo de anclaje 

del pin al panel es de 40 cm y estos se encuentran dispuestos a tres 

bolillos con una distancia entre sí en la misma cara de 40 cm. 
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ción de canalizaciones. 

 
 

 

 
 

 
  

 

 
 

 
 

 

 

 

 

4.  
 

MALLA DE REFUERZO PLANA: 
Se colocan en los vértices de los boquetes de puertas y ventanas, 
también para restituir malla donde por cortes en el panel se pierda la 
unión de traslape o por cualquier instala 

 

 
 

 

MALLA DE REFUERZO ANGULAR: 
Se colocan en las esquinas e intercepciones de paredes tanto en la parte 
interna como externa del muro. Esta malla garantiza la continuidad del 
elemento e stru c tu ra l  p a ra   garantizar  que  los  muros  se  
comporten 
monolíticamente. 

 

 
 

 
 
 

MALLA DE REFUERZO TIPO U: 
Estas mallas de refuerzo se colocan en todas las jambas de puertas y 
ventanas, en la parte superior para reforzar la corona de las paredes y 
todo borde libre de panel. 
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6. Repello en Paredes 
 

CHILATEO 

•Primera capa de mortero 

lanzado de 15 mm de 

espesor, como cobertura del 

PLACA DE 

POLIESTIRENO 

EPS (Poliestireno 

expandido 

sintético) Espesor 

Verificar paredes antes del lanzado del 

microconcreto:  aplomado de las paredes, 

escuadras, colocación de  las  mallas de 

refuerzo, colocación de guías o maestras en 

puntos de referencia,   colocación  y 

aislamiento de cajas de electricidad, limpieza 

de paneles. 
 
 

Construidas con hormigón proyectado, con el 

lanza mortero o de forma manual, las guías de 

micro concreto deben ser colocadas 

horizontalmente y estar aplomadas, pues son 

estas las  que   nos  darán  la  referencia  del 

grosor de la pared terminada. 
 
 

El ancho de estas guías puede ser de 10 a 15 

cm aproximadamente y el espesor de 3.00 

cm máximo. 

acero sobre las dos caras 

del panel. 
 
 

REPELLO 

•Segunda capa de mortero 

lanzado de 10 mm de 

espesor, acabado liso o 

granulado para completar el 

recubrimiento requerido por 

diseño. 
 
 
 
 
 

 
1. Diseño de Mezcla: 1:2.5:2.5 
Cantidad de materiales para 1m3 de micro 
concreto: 
 

 

• Cemento: 9 bolsas 
• Arena Motastepe: 0.65 m3 
• Material Cero: 0.65m3 
• Fibra de polipropileno ½”: 1.3 lbs 

 

y densidad 

variables 
 
 
 

MALLA 
ELECTROSOLDADA 
con elevada resistencia 

a la tensión y 
galvanizada. 
 
 
 
 
 

 

SOLAPA TRASLAPE 
La unión entre panel y 

panel se da  de  forma 

macho y hembra, cada 

panel lleva esta solapa 

para garantizar la 

continuidad. 



 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
  

 

 
 

PASO 1. Se inicia de abajo 
hacia arriba   aplicando  el 
revoque, la revocadora 
debe estar a una distancia 
entre 10 – 20 cm. 

 
 

La apl i cac ión  de 
chilateo debe  hacerse en 
ambas caras procurando 
recubrir el muro de 
forma homogénea. 

 

PASO 2. la aplicación debe ser 
a una velocidad   que con  el 
flujo de  mezcla vaya 
recubriendo parcialmente la 
malla. 

 
 

En este  punto  es  importante 
que el operador de  la 
revocadora  mantenga un 
balde con agua a la par para 
que cada cinco lanzadas limpie 

 

PASO 3. En la aplicación 
la primer  capa de 
revoque  se  debe  tener 
cuidado de no pasarse 
del espesor que tenemos 
en  las  maestras de 
revoque. 
 
 

La  segunda capa  se 
puede aplicar de 8 – 12 
horas  posterior  después 
de haberse   aplicado   la 
primer  capa,  es 
importante  que  durante 
este  tiempo  en 
dependencia   de las 
condiciones climáticas se 
mantenga y  garantice la 
humedad en los muros. 
 
 
 
 

NOTA IMPORTANTE: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

PASO 4.  Una vez que 
terminamos la aplicación de 
repello   debemos 
mantener   la   humedad 
constante en la  capa  de 
repello durante los próximos 
15 días como mínimo. 

la herramienta y el proceso de 
lanzado no se  interrumpa por 
obstrucción  en  los  ductos  de 
salida. 

Se debe tener mucho cuidado con el equipo de trabajo que 
esta  preparando  la  mezcla  de  revoque,  para  garantizar  la 
resistencia de diseño y que mezclen los componentes 
adecuadamente. 



 
                                                               

                                                    

                                                                                                             

 

mailto:gerenciacomercial@panelconsa.com

